
客户样品分析
备注：共收到2pcs带壳不良品，2pcs良品



带壳不良品
4#分析

1. 用LCR测试仪分析各个管脚

电容值偏小的且阻值偏大的管脚可能存在
问题，受限于测试仪最大阻值上限为200M
欧姆。理论上开路管脚阻抗相对于正常管
脚很大。

2. 用测试软件分析各个管脚

1. 用测试软件，开路管脚的测量值明显
低于基准值

2. 触摸对应的管脚，其数值没有变化。

结论：

测试软件可以测量该产品开路情况，另外
分析该样品，发现管脚PIN 环路电阻1~10
之间开路，正常值应该小于100欧姆。



带壳不良品
有红色不干胶贴纸标记的样品

1. 用LCR测试仪分析各个管脚

电容值未发现明显变小情况，电阻值也未
发现异常。

2. 用测试软件分析各个管脚

1. 用测试软件，管脚的测量值都在正常
范围。

2. 触摸对应的管脚，其数值都有变化，
且变化量都有100以上。

结论：

1. 建议整机重新开关机再进行测试。

2.    需要确认整机的程序有上电自校准的
功能，或者整机的按键驱动IC有上电自校
准功能。



良品 1
1. 用LCR测试仪分析各个管脚

电容值未发现明显变小情况，电阻值也未
发现异常。

2. 用测试软件分析各个管脚

1. 用测试软件，管脚的测量值都在正常
范围。

2. 触摸对应的管脚，其数值都有变化，
且变化量都有100以上。

结论：



良品 2
1. 用LCR测试仪分析各个管脚

电容值未发现明显变小情况，电阻值也未
发现异常。

2. 用测试软件分析各个管脚

1. 用测试软件，管脚的测量值都在正常
范围。

2. 触摸对应的管脚，其数值都有变化，
且变化量都有100以上。

结论：



• 开短路不良品，软件可以检出。需要
注意接线固定一下，有利于数据稳定。

• 建议制作测试治具，将待测产品放置
于治具载物平台上，避免测试时的干
扰情况。

建议制作专用测试治具

制作专用测试治具，使橡
胶头触摸笔的位置与触摸
按键一一对应。触摸笔需
要使用导线与大地相连或
者与人体相连。

如左图所示，当测试治具
快速架下压时，触摸笔软
头从背面进行同时接触，
就可以测得出良好的感应
变化率。

同时需要确认整机有没有
上电自校准功能，避免整
机误测。



工具

• 优利德手持式LCR测试仪，型号UT612,测试条件为1KHz激励。

• 福禄克数字万用表，型号FLUKE-101
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